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RIAG Pass 093

Schwarzpassivierung

RIAG Pass 093 ist eine sechswertige Schwarzpassivierung, welche auf Zink-Uberziigen gleichméssig
schwarze, glanzende Schichten verursacht. Das so erhaltene Schichtsystem verfligt tGiber einen hohen
Korrosionsschutz.

Die RIAG Pass 093 — Losungen werden als einfach zu handhabende, flissige Konzentrate geliefert.

Badansatz
Bereich Optimum
RIAG Pass 093 Teil A (Dichte = 1.44 g/mL) 50 — 80 mL/L 60 mL/L
RIAG Pass 093 Teil 2 (Dichte = 1.08 g/mL) 18 — 22 mL/L 20 mL/L
Essigsaure 99% (Dichte = 1.05 g/mL) 10 — 50 mL/L 40 mL/L
pH Gestell 0.8-3.0 1.8
Trommel 22-26 2.4

Ansatz von 100 Litern Passivierung

Im Prozesstank werden 80 L DI Wasser vorgelegt. Nach der Zugabe von 6 L RIAG Pass 093 Teil A,
gut rihren. Dann werden 2 L RIAG Pass 093 Teil 2 und zuletzt 4 L Essigsédure 98% hinzugefugt.
Fullen Sie mit DI Wasser auf das Endvolumen auf, riihren gut um und senken den pH Wert mit
verdunnter Schwefelsdure oder erhéhen ihn mit einer 5 % Natronlauge (Natriumhydroxidlésung) auf
den gewilnschten pH Wert. Die Passivierung ist einsatzbereit.
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Arbeitsbedingungen

Temperatur: 15 - 35 °C, Optimum 20 °C (abhéngig von Anlage, Teilen)

Zeit: 30 — 300 sec. (abhangig von pH-Wert, Temperatur, Konzentration)

pH-Wert: 0.8 — 3.0 (Optimum ist abhangig von der Anlage, Teilen, pH-Wert, Temperatur,
Konzentration). Regelmassige Kontrolle notwendig.

Bewegung: Luft- oder mechanische Bewegung

Absaugung: Empfohlen

Prozesswanne: Stahlwanne mit saurefester Kunststoffauskleidung (z.B. Polypropylen-Inliner)

Heizung: Glas oder Teflon Heizungen (normalerweise nicht notwendig)

Voraktivierung: Verbessert die Haftung und die Korrosionsbestandigkeit und verlangert die

(Aufhellung) mogliche Einsatzdauer der RIAG Pass 093. Die Ansatzkonzentration betragt
0.3 — 1.0 % Salpeterséaure. Regelmassige Neuansatze erhtéhen die
Prozesssicherheit.

Nachbehandlung Wir empfehlen unsere RIAG Nachbehandlungen fiir einen maximalen
Korrosionsschutz.

Prozessfolge

Zink (sauer, cyanidisch oder alkalisch cyanfrei)
Wassersplile

Wassersplile

Voraktivierung (0.3 — 1.0 % Salpetersaure)
VE-Wassersplile

RIAG Pass 093

Standspule 5 % RIAG Pass 093 in VE-Wasser
DI Wassersplile

. DIl Wassersplle

10. RIAG Seal 444

11. Trocknen

©o NN RE

Um moglichst einheitlich gleichbleibend glanzende schwarze Schichten zu erhalten, ist es wichtig
einen mdglichst hohen Glanzgrad beim Verzinken zu erhalten. Daher missen die Betriebsparameter
auch dort im Optimum liegen. Desto héher die Konzentration und Temperatur der Passivierung, desto
kirzer die notwendige Eintauchzeit.

Sicherheitshinweise
Bitte beachten Sie das Sicherheitsdatenblatt und die allgemeinen Anweisungen fur den Umgang mit

Chemikalien. Chemikalien dirfen nicht unter 10 °C gelagert werden.
Eisessig (konz. Essigséaure) wird unterhalb von 17 °C fest.
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Erganzung und Instandhaltung

Die Konzentration an RIAG Pass 093 Teil A wird titrimetrisch als RIAG Pass 093 Teil 1 bestimmt.
Normalerweise werden Ergénzungen anhand dieser Analyse oder Erfahrungswerten vorgenommen.

Das Erganzungsverhaltnis zwischen RIAG Pass 093 Teil 1und RIAG Pass 093 Teil 2 sollte ca.
3.0 : 1.0 betragen. Ein Ubermé&ssiger Verbrauch an RIAG Pass 093 Teil 2 deutet auf eine
Einschleppung von Chlorid hin.

Die Konzentration an RIAG Pass 093 Teil 2 kann per AAS oder ICP bestimmt werden.

Wir empfehlen als folgende analytische Sollwerte:

RIAG Pass 093 Teil 1 70 mL/L
RIAG Pass 093 Teil 2 20 mL/L
Verjungungen

Ab einer Konzentration von 20 g/L Zink empfehlen wir Verjiingungen von 20 — 30 % vorzunehmen.
Das verworfene Volumen wird nach folgendem Verhaltnis erganzt:

75 mL/L RIAG Pass 093 Teil 1: 20 mL/L RIAG Pass 093 Teil 2 : 30 mL/L Essigsaure

Abwasserhinweis

Die RIAG Pass 093 Passivierung enthalt 6-wertige Chromverbindungen, aber keinerlei
Komplexbildner. Die Abwasser sind den gesetzlichen Bestimmungen entsprechend aufzubereiten,
bevor sie in die Kanalisation gelangen.

Beim Arbeiten mit Passivierungen sind die empfohlenen Arbeitsschutzmassnahmen zu beachten.

Gewahrleistung

Diese Betriebsanleitung beruht auf Labor- und Erfahrungswerten aus der Praxis. Auf eine
vorschriftsmassige Anwendung unserer Produkte haben wir jedoch keinen Einfluss. Mit den in dieser
Betriebsanleitung aufgefihrten technischen Angaben und Daten kdnnen wir lediglich beraten, aber
keine Haftung Ubernehmen, da das Arbeiten mit unseren Produkten den drtlichen Verhéaltnissen
angepasst werden muss. Durch technischen Fortschritt bedingte Anderungen behalten wir uns vor.

Es gelten unsere Verkaufs- und Lieferbedingungen.

RIAG Oberflachentechnik AG
Murgstrasse 19a

CH- 9545 Wangi

Tel. +41 (0) 52/ 369 70 70
Fax + 41 (0) 52 /369 70 79
www.ahc-surface.com
info.waengi@ahc-surface.com
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Titrimetrische Konzentrationsbestimmung

Reagenzien Salzséaure konz.
Kaliumjodid
Natriumthiosulfatlésung 0,1 N
Starkeldsung 1 %

Durchfiihrung Man pipettiert
2mL Passivierung in einen
250 mL Erlenmeyerkolben, flige
100 mL DI-Wasser und
10 mL Salzsaure zu, fugt
1lg Kaliumjodid zu und titriere mit Natriumthiosulfatlésung 0,1 N, bis
die L6ésung nur noch schwach gelb geféarbt ist. Dann werden
0,5mL Starkeldsung zugeben und weiter bis zur vollstandigen Entfarbung

titriert.

Berechnung mL/L RIAG Pass 093 Teil 1= Verbrauch in mL x 4.4

Erganzung RIAG Pass 093 Teil 1 wird auf den Sollbereich von 60 — 90 mL/L
erganzt.
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Fehlertabelle — mogliche Ursachen und deren Behebung

Fehler

mogliche Ursache

Abhilfe

Teile sind nicht schwarz
(irisierend, grau, braun)

RIAG Pass 093 Teil 1 und
RIAG Pass 093 Teil 2
Konzentration zu tief

RIAG Pass 093 Teil 1 zu tief

Tauchzeit zu kurz

Temperatur der Passivierung
zu tief

pH der Aktivierung zu hoch

pH der RIAG Pass 093 zu hoch

Analysiere RIAG Pass 093 Teil
1 und korrigiere die
Konzentration von RIAG Pass
093 Teil 1/ RIAG Pass 093 Teil
2 im korrekten Verhéltnis 3: 1

Flge RIAG Pass 093 Teil 1in
10 — 20 mL/L Schritten zu

Tauchzeit verlangern

Temperatur auf Sollwert
anheben

pH mit Salpetersaure einstellen

pH mit Schwefelsaure einstellen

Teile sind nicht oder
zuwenig glanzend

Temperatur der Passivierung
zu hoch

Temperatur der 1. Spilung zu
hoch

Kalkhaltiges Wasser in der
1. Spililung

Tauchzeit verkirzen

Temperatur absenken

VE-Wasser einsetzen

Korrosionsschutz
ungentugend

Temperatur zu hoch
Schicht zu dick

Temperatur der 1. Spulung zu
hoch

Temperatur absenken
Tauchzeit verkiirzen

Temperatur absenken

Chromatschicht ist schlecht
haftend oder weich

Konzentration zu hoch
Temperatur zu hoch
Tauchzeit zu lang

pH der RIAG Pass 093 zu tief

Verdinnen mit VE-Wasser
Temperatur absenken
Tauchzeit verkirzen

pH erhéhen mit Natronlauge

RIAG Pass 093
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